KURZ BEDIENUNGSANWEISUNG

Hauptbildschirm

Beschreibung \

1. Sensor kalibrieren (bei Einsatz eines 8. Regler Sollwert
Laser Trackers - Begin der Suche des 9.  Grafische Laser-Ski-Anzeige
Laserstrahls 10. Sollwertanzeige der

2. Eingestellte Laser-Ski-Ldnge (bei gegeniiberliegenden Masch. seite
Einsatz eines Laserscanners) 11. Auswahl des gewiinschten

3. Ist-Sollwert Null-Abgleich. Bei Einsatz Regelmodus
eines Laserscanners nur moglich 12. Regelmodus und Status der
wenn Sensor vor kalibriert wurde. gegeniiberliegenden Masch. seite

4. Anzeige des aktuellen Regelmodus 13. Fernbedienung der

5. Anzeige der aktuellen Querneigung gegeniiberliegenden Masch. seite

6. Kleine Statusanzeige 14, Zugang zum Parametermenu

7. Automatik Ein/Aus Schalter 15. Istwert des Regelkreises der

gegeniiberliegenden Masch.seite
16. Aktueller Istwert /

Aktueller 1st wert

Durch dricken dieses Tasters (1) wird der Sollwert durch den aktuellen Sensorwert (berschrieben. Der Regler ist nun J

wauf Hohe" (Soll- und Istwert sind gleich). Nun kénnen Sie den Automatik Mode aktivieren und den gewlinschten
Regelwert einstellen.

€ Abgleich der Display Anzeigen

Durch driicken dieses Tasters (3) ist es méglich gleichzeitig den Sensorwert sowie den Sollwert auf einen
gewunschten Wert (mittels Drehknopf) einzustellen.

Es empfiehlt sich nach dem kalibrieren des Sensorso die Displayanzeige auf ,Null“ zustellen 9 und
anschlieBend den gewilnschten Sollwert (mittels Drehknopf ohne weitere Taster) einzustellen.
Diese Funktion beinhaltet nicht den Neigungssensor. Dieser wird in einem separaten Menu kalibriert

8 J

0 Ein/Aus schalten des Automatik Modus )

Durch drlcken dieses Tasters (5) kénnen Sie den Regler wahlweise in den Automatik oder Standby Modus schalten.
Im Automatik Modus werden die Hydraulikzylinder, entsprechend der Reglereinstellungen, angesteuert um den
Sensorwert auf den eingesteliten Sollwert zuregeln. Die Richtung der jeweiligen Ausregelung wird durch die farbigen
LEDs angezeigt. Sollte der Sensor nicht kalibriert bzw. auBerhalb des Messbereichs oder nicht angeschlossen sein, ist
es nicht méglich den Automatik Modus zu aktivieren. Der aktive Automatikmodus wird durch eine rote LED angezeigt.
Sollte diese LED blinken statt zu leuchten beachten Sie den externen Automatikschalter.

Hinweis:
Den Automatik Modus nur aktivieren wenn die Regeldifferenz zwischen Sensorwert und Sollwert nicht zu groB sind da
sonst die Reglerreaktion auf die Zylinder zu aggressiv ausfallen kénnte.

\. J

Auswahl des Nivelliermodus )

Durch driicken dieses Tasters (11) kdnnen Sie den gewiinschten Nivelliersensortyp auswahlen. Es stehen 4 unter-
schiedliche Sensortypen zur Auswahl: Laser Scanner, Ultraschallsensor, Neigungssensor und Laserempfanger.

Eine dynamische Statusanzeige (4) gibt an welcher Sensortyp gerade aktiv ist.
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dc+ Auf der Baustelle

(Auf der Baustelle

)

Erstinbetriebnahme
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Q. + - o @=CT ¢ A=

I

Neue Baustelle mit unterschiedlichem Sollwert
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Sollwert andern

gegen den Uhrzeigersinn y ~ mit dem Uhrzeigersinn
um den Wert zu erhdhen um den Wert zu

.

(Bedienung der Parameter Menus

+ pass wort

Durch In der ersten Parame- Durch dricken des Durch erneutes driicken des
driicken terebene sind ber 2 .Schloss"-Tasters er- .Schloss" - Tasters verlassen
dieses Bildschirmen die (8) halten Sie (ber ein Sie die zweite Parameterebene
Tasters gebrauchlichsten Passwort Zugang zur und sperren den Zugang zu
erhalten Sie Parameter einstellbar 2. Parameterebene. diesen Einstellungen..
Zugang zu (durch das + Zeichen Diese Einstellungen sind
den werden die Bildschirme maschinenspezifische
Parameter zugéanglich). Weitere Grundeinstellungen welche
Menus Parameter, in der 2. normalerweise nicht

Ebene sind verborgen. geandert

Einige Parameter, die in direkter Funktion zu den unterschiedlichen Nivelliermoden stehen, sind auch nur dann zugénglich wenn der
entsprechende Modus vorher gewahit wurde und in der dynamische Statusanzeige (4) dargestellt wird
: = Ultraschall sensor, =« Laser Scanner, ' = Neigungs sensor, #=laser empfanger

.

S

RSSdc+ Kurz Bedienungsanweisung 2 version 1.6 rev B. / fiir software version 1.84



KURZ BEDIENUNGSANWEISUNG

Parametermenu — Bedienereinstellungen

)

( Grundeinstellung
Werk-
lkon  einstellung Beschreibung
ENG Sprache.
Auswahl der gewlnschten Benutzersprachen.
@ Metri Einheit.
etric Auswahl! des gewlnschten Anzeige — Meter oder Inch.
Ventil Offset oben und unten.
50 Dies ist das kleinste elekirische Signal zum Ventil, um eine Bewegung des Zylinders fir die H6hen- oder Neigungsregelung
auszuldsen.
(Sehe weiter)
@ s

(Grundeinstellung fur die jeweiligen Nivelliermodus

Werk-
lkon einstellung Beschreibung
Verstarkung.
30 -100 Diese Einstellung bestimmte die Geschwindigkeit, mit der der Zylinder eine Héhen- oder Neigungsdifferenz ausgleicht.
Erhéhen Sie den Wert wenn Sie eine schnellere Reaktion winschen oder verringern Sie den Wert fur eine langsamere
Reaktion.
Totband.
4 mm Dieser Wert beschreibt einen Bereich oberhalb und unterhalb der Kalibrierebene. Ist der Sensorwert innerhalb dieses
@ 0.0 4%: Bereichs erfolgt keine Ansteuerung der Hydraulik. Ist der Wert zu klein, neigt die Regelung zum schwingen, ist der Wert zu

grof ist die Regelung ungenau und reagiert zu spat auf Reglabweichungen.

Nur anwendbar bei Gebrauch eines Laser Scanners

Werk-
lkon einstellung Beschreibung
‘Laser Ski Lange’.
10m Die Gesamtiange des ,Laser Ski* der zur Mittelwertbildung fir die Héherregelung benutzt wird.
Blanko - Bereich Ein/Aus.
Dieses Menu dient zum aktivieren oder deaktivieren des Blanko Bereichs. Der Blanko Bereich ist eine Aussparung in der
ausgeschaltet | Mitte des Laser Ski. Er wird benédtigt wenn der Laser Scanner innerhalb der Fertigerbohle montiert ist und somit auch die
Bohle abtastet. Um dies auszuschlieBen wird der Blanko Bereich aktiviert und durch die Parameter ,Blanko vorne” und
,Blanko hinten" in seiner LAnge definiert.
1 Blanko Vorne.
m Die Abmessung des vorderen Blanko Bereicht zwischen Laser Scanner und vorderen Teile des Laser Ski.
. Blanko Hinten.
3m

Die Abmegsung des hinteren Blanko Bereicht zwischen Laser Scanner und hinteren Teile des Laser Ski .

Nur anwendbar bei Gebrauch eines Neigungssensors

Werk-
lkon  einstellung Beschreibung
Kalibrierung des Neigungssensors .
Sensor Der Neigungssensor ist nur (iber eine Control Box zu kalibrieren welche mit dem Sensor verbunden ist und auf
Abhéngig Neigungsregelung gestellt wurde. Der Kalibrierwert wird im Sensor gespeichert (8 ).
Einstellung der Neigungsanzeige im Display.
Dieses Menu dient zur Einstellung der der Dezimalaufidsung der Neigungsanzeige im Display. Bei Verwendung
0,05 % einer breiten Bohle solite eine groBere Auflosung gewahit werden (0.05% oder 0.01%), beim Einsatz einer schmalen Bohle ist

eine kleinere Aufldsung empfehlenswert (0.1%).
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Auf der Baustelle

(" Weitere Grundeinstellung

)

Werk-
Ikon  einstellung Beschreibung
=) 255 Helligkeitseinstellung der LED’s .
= Dieses Menu dient der Anpassung der Helligkeit der LED's auf der Control Box .
@ 13 Kontrasteinstellung des LCD Displays .
Dieses Menu dient der Kontrasteinstellung des LCD Displays auf der Control Box .
Extern AUTO.
@ AN In einigen Anwendungen gibt es maschinenseitig einen zusatzlichen (externen) Automatikschalter. Dieser Schalter muss
zusatzlich zum Automatikschalter auf der Control Box betatigt werden um den Regler von Manuell in Automatik zu schalten.
In diesern Menu wird diese Funktion aktiviert bzw. deaktiviert.
d Ventil Typ.
+ Oder - Dieses Menu ermdéglicht die Anpassung der Control Box an die elekirische Ventilanschlussvariante auf der Maschine.
schaltend Es gibt die Méglichkeit zwischen + (PNP) und — (NPN) schaltend zu wahlen .

( Weitere Settung spezifik fir jedere Arbeitmodus

Werk-
lkon  einstellung Beschreibung
Filter.
P 250ms - In diesem Menu wird die Zeit eingestelit Gber die die einzelnen Messwerte gemitteit werden. Ist der eingestelite Zeitraurn groB
= 2000ms werden Fehimessungen besser ausgeglichen, der Regler kann aber gewollten Anderung nicht mehr schnell folgen.
@ 2 Hz Frequenz.
Dieser Parameter legt die PWM Frequenz flr die Ventiltreiber fest.
Regelbereich.
5c¢m/ Das Arbeitsfenster ist ein Bereich in dem Abweichungen zwischen Ist und Sollwert ausgeregelt werden.Ist die Abweichung
1.00% zwischen Ist und Sollwert gréBer als hier eingestellt schaltet die Control Box selbststandig in Manuell bis der istwert wieder
: innerhalb des Fensters liegt.
Zylinderposition .
0% Dieser Parameter steuert die Vorsteuerung der gegeniiberliegenden Maschinenseite um ein Aufschwingen im Regelfalle zu
verhindern. Die Angabe erfolgt in Prozent .
Max open Bereich.
@ 20cm/ 10% |Wenn die Ist/ Sollwertanweichung auBerhalb des hier eingestellten Wertes ist, wird der Zylinder zu100% angesteuert. Ist die

Abweichung kleiner erfolgt die Ansteuerung proportional zum Fehler .

Nur anwendbar bei Gebrauch eines Laser Scanners

Werk-

lkon einstellung Beschreibung
Prozentuale Laser Ski Lange .

98% Wenn die aktuelle gemessene Ski Lange kirzer ist als der hier gewahlte Prozentwert von der voreingesteliten Ski Lange wird
ein Sensorfehler angezeigt .
Punke.

70% Der hier eingestelite Wert gibt die Mindestmenge an Fehlerfreien Einzelmessungen des Laser Scanners an. Sind weniger
Messungen fehlerfrei wird ein Sensorfehler angezeigt .

@ 5 Objekt Hohe.

cm Obijekte die groBer (hoher) als hier angegeben sind werden beim Scann bzw. bei der Mittelwertbildung ignoriert .

Schnell Scannen .
Dieses Menu dient der Einstellung der Scanngeschwindigkeit. Schnell Scannen ist 3-mal schneller als normal.

@ Eingeschaltet Dieser Modus ist wichtig fir Maschinen mit schneller Arbeitgeschwindigkeit (wie z.B. Frasen).
ACHTUNG:
Fir den Schnell Scann Modus ist das orange Scanner Kabel zwingend erforderlich .
SyncLink

@ Eingeschaltet Mit dieser Mochlichkeit kann SyncLink Ein- oder Ausgeschaltet werden. Bei einige Anwendungen kann es stdrend sein das

Data der andere seite wiedergegeben wird. Hier kann es ausgeschaltet werden.
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